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Na podstawie Ustawy z dnia 16.04.2004 roku o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,
poz. 881) w wyniku postepowania aprobacyjnego przeprowadzonego w Centralnym Osrodku
Badawczo - Rozwojowym PEWB ,Metalplast” w Poznaniu zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 08.11.2004 roku w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497) na
wniosek:

METPOL Sp. zo.0.
ul. Szyszkowa 6
62-002 SUCHY LAS

wydaje sie pozytywna ocene techniczng i stwierdza sie przydatnosé do stosowania
w budownictwie w okreslonym w niniejszej Aprobacie Technicznej zakresie wyrobu
budowlanego pod nazwa:

Ksztaltowniki cienkoscienne z blachy stalowej
ocynkowanej do wykonywania scian dziatlowych
Z ptyt gipsowo-kartonowych

Aprobata Techniczna zawiera tacznie 38 stron i jest wazna wytgcznie w catosci’
Powyzsza Aprobata Techniczna jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej COBR PEWB METALPLAST AT/97-05-0057 Wydanie Il

Aprobata Techniczna jest dokumentem upowazniajgcym producenta do dokonania oceny
zgodnosci i wydania, na swojg wytgczng odpowiedzialnos¢, krajowej deklaracji zgodnosci
Z niniejszg Aprobatg Techniczng oraz oznakowania wyrobu znakiem budowlanym.

Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego
przed wprowadzeniem do obrotu.
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" Dopuszcza sie¢ w cdach wytacznie promocyjnych wykorzystanie reprodukdji ninieiszej strony Aprobaty Techniczng
przez producenta lub dystrybutora. Reprodukcja nie zastepuje Aprobaty Techniczng), wazneg tylko w catosci.
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1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

1L.1NAZWA TECHNICZNA | HANDLOWA

Przedmiotem Aprobaty Techniczng sa ksztaltowniki  cienkoscienne z  blachy stalowe
ocynkowang oraz faczniki do wykonywania rusztéw $cian dzialowych z piyt gipsowo
-kartonowych, produkowane przez METPOL Sp. z 0.0. Suchy Las, ul. Szyszkowa 6.

1.2 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA WYROBU

Aprobata Techniczna obgmuje cienkoscienne ksztattowniki stosowane jako elementy
pionowe (typ C), poziome (typ U), krzywoliniowe (typu U) i oscieznicowe (typ UA) oraz
taczniki. Wyroby te wykonywane s3 z blachy stalowe obustronnie ocynkowanel ogniowo
0 grubosci 0,551 0,6 mm Stuza do budowy rusztéw lekkich scian dziatowych z ptyt gipsowo
-kartonowych, przy czym ksztaltowniki oscieznicowe i laczniki stosuje Si¢ wzmocnienia
otworow na drzwi o okna.

1.3 ASORTYMENT
1.3.1 K sztaltowniki

ksztattownik scienny typ C50 o szerokosci 48,8 mm i diugosci 2,6; 3,01 3,6 mm
ksztattownik scienny typ C75 o szerokosci 73,8 mmi diugosci 2,6; 3,01 3,6 mm
ksztattownik scienny typ C100 o szerokosci 98,8 mm i dtugosci 2,6; 3,01 3,6 mm
ksztattownik $cienny typ U50 o szerokosci 50,0 mm i dtugosci 4,0 mm

ksztattownik scienny typ U75 o szerokosci 75,0 mm i dtugosci 4,0 mm

ksztattownik $cienny typ U100 o szerokosci 100,0 mm i dtugosci 4,0 mm

ksztattownik do $cian krzywoliniowych typ U50 o szerokosci 50 mm i ditugosci 4,0 mm
ksztattownik do scian krzywoliniowych typ U75 o szerokosci 75 mm i diugosci 4,0 mm
ksztattownik oscieznicowy typ UAS50 o szerokosci 48,8 mm i dtugosci 3,0; 3,51 4,0 mm
ksztattownik oscieznicowy typ UA75 o szerokosci 73,8 mm i dtugosci 3,0; 3,51 4,0 mm
ksztattownik oscieznicowy typ UA100 o szerokosci 98,8 mm i diugosci 3,0; 3,51 4,0 mm
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1.3.2 Laczniki
tacznik katowy do ksztalttownikow oscieznicowych UA50 o wymiarach 50x100x44 mm
tacznik katowy do ksztalttownikow oscieznicowych UA75 o wymiarach 75x90x68 mm

tacznik katowy do ksztalttownikow oscieznicowych UA100 o wymiarach 85x90x93 mm

1.4 KLASYFIKACJA

Klasa odpornosci korozyjngl wg PN-EN 1670:2000 — klasa 2.
Wytrzymatos¢ na obciazenie statyczne 600 N — nie przekracza dopuszczanego ugigcia L/300.
Wytrzymatos¢ na obciazenie dynamiczne 50 J — nie przekracza dopuszczalnego ugigcia

L/300.



M:— -4 - AT-06-0057/2005
tolniomt

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES| WARUNKI STOSOWANIA
2.1 PRZEZNACZENIE

Ksztattowniki profilowane z blachy stalowe) ocynkowaneg) objete ninigjsza Aprobata
Techniczna sa przeznaczone do wykonywania rusztow lekkich scian dziatowych z piyt
gipsowo-kartonowych w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego, uzytecznosci

publiczngj, przemystowych i gospodarczych.

2.2 ZAKRES STOSOWANIA

Ksztattowniki cienkoscienne typu C i U stosowane sa do budowy rusztu stalowego sciany
dziatowej, do ktérego przykreca Sie plyty gipsowo-kartonowe. Ksztaltowniki oscieznicowe
I faczniki stosowane s3 do wykonywania wzmocnien w migjscach osadzania drzwi i okien.
Przyktad zastosowania ksztattownikow stalowych do budowy scianek dziatowych z piyt
gipsowo-kartonowych pokazano na rysunkul. Stosowanie ksztalttownikéw typu C
w zaleznosci od wysokosci sciany dziatowej przedstawiono w tablicy 1.

Uwaga: Ksztaltowniki $cienne C50, C75, C100, U50, U75, U100 moga by¢ stosowane
w budynkach zngjdujacych si¢ w | strefie obciazenia wiatrem wg PN-77/B-02011.
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Tablical
Wymiary Maksymal na wysokos¢ scian H
K sztattowniki C - [mm] [m]
przyktady zastosowania a d D Pomieszczenia  bez | Pomieszczenia
dodtepu publicznosd | z dogtepem publicznosd
! b 50 12,5 75 30 275
.I—I- = — _—ﬁu: _;'nf
WLH -'.::v':" K I ‘: i - —_:[_Ir 75 12,5 100 4,5 3,75
s-06m | T
i oy 100 12,5 125 50 45
2x12,5 100
50 40 35
| ] - 15+125| 105
—_ |
== g 2x125 | 125
T | » 55 50
]t 15+12,5 130
-
5:06m x125 | 150
100 6,0 6,0
15+12,5 155
2x12,5 100
: L % sas| 105 + 40
'_,_‘___,__..—..... - = -4 +12,
e ——— _1_"% :_!‘I— ;
g = g 155 2x12,5 125 60 .
E L , ,
a_k;:ff?-r:s:»_-x-- i :|'* - t | 15+125| 130
- i
S =016 m ' 2x125 | 150
- o 205 6,0 6,0
15+12,5 155

[ - ksztattownik C50, C75, C100
—__ - plytagipsowo-kartonowa

—— - wypelnienie sciany

2.3 WARUNKI STOSOWANIA

2.3.1 Ksztattowniki objete ninigjsza Aprobata Techniczna moga by¢ stosowane wewnatrz
pomieszczen w $rodowisku 0 maksymalng kategorii  korozyjnosci atmosfery C2 wg
PN-EN 1SO 12500:2002 lub srodowisku o agresywnosci korozyjng 2 wg PN-EN 1670:2000.

2.3.2 Sciany dzialowe wykonywane z ksztattownikéw objetych ninigjsza Aprobata

Techniczna moga by¢ stosowane w pomieszczeniach, gdzie jest zapewniona mozliwosé
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odpowiedniego podparcia i mocowania. Sposdb mocowania powinien by¢ okreslony

w projekcie technicznym opracowanym dla konkretnego obiektu.

2.3.3 Ksztaltowniki stalowe typu U mocuje si¢ do stropu i posadzki ztaczami rozporowymi.
Rozstaw  zlaczy rozporowych nie powinien by¢ wigkszy niz 800 mm.
Do montazu stosowa¢ nalezy ztacza rozporowe zabezpieczone antykorozyjnie co ngmnigj
w tg samg klasie odpornosci jak ksztaltowniki. Ztacza rozporowe powinny, zgodnie
z obowiazujacymi przepisami, posiadac dokumenty dopuszczajace do obrotu i stosowania

w budownictwie.

2.3.4 Ksztattownikow stalowych nie nalezy wycinaé, podcinaé, wiercic otworéw do

przeprowadzania np. instalacji sanitarnych itp.

2.3.5 Ksztaltowniki stalowe typu C montowane sa pionowo, w przymocowane do stropu

I posadzki ksztattowniki typu U w odlegtosci nie wigkszgl niz 600 mm.

23.6 W przypadku scian dziatowych o wysokosci wigkszegl niz maksymalna diugosé
handlowa ksztattownikdéw typu C stosowanych na stupki, ksztattowniki te moga by¢
przediuzane przez zastosowanie nakladki z odpowiedniego ksztaltownika typu U — wg
rysunku 2. Mocowanie potaczenia powinno nastapi¢ przy pomocy blachowkrgtow 3,9x11 mm
lub nitow jednostronnych ¢ 4 mm. Catkowita dtugos¢ naktadki nie powinna by¢ mnigjsza niz:

- ksztattownikoéw typu C50 — L = 500 mm
- ksztattownikoéw typu C75 — L = 750 mm

- ksztattownikow typu C100 — L = 1000 mm

24WYTYCZNE DO PROJEK TOWANIA ZABUDOWY | MONTAZU

2.4.1 Sciany dzialowe z rusztami wykonanymi z ksztattownikow stalowych objetych ninigisza
Aprobata Techniczna powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby posiadaty
wystarczgiaca wytrzymatos¢ mechaniczna i statecznos¢ dla utrzymania obciazen od osob lub
przedmiotow bez catkowitego lub czesciowego uszkodzenia.



coeer -7- AT-06-0057/2005
tolntomt

Na sciang dzialowa nalezy wykonat projekt techniczny zgodny z obowiazujacymi normami
i przepisami techniczno-prawnymi, a w szczegdlnosci wynikajacymi z rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w gsprawie warunkdw technicznych jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690), oraz ninigszg Aprobaty
Techniczng zatwierdzony w obowiazujacym trybie.

2.4.2 Sciany dziatowe z rusztami wykonanymi z ksztattownikéw stalowych objetych ninigjsza
Aprobata Techniczna moga by¢ obciazone mocowanymi do nich przedmiotami 0 masie
okreslong dlawytrzymatosci piyt G-K.

kaztattonik

/’ lwpu

= hazzattpiemik
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/

= L

Rysunek 2 — Przykfad /qczenia ksztaZtownikow typu C
na dfugosci przy pomocy ksztaftownika typu U
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2.4.3 W przypadku koniecznosci mocowania do scian dziatowych z rusztem z ksztattownikéw
stalowych objetych ninigjsza Aprobata Techniczna przedmiotow o wiekszej masie, stosowac
nalezy specjalne konstrukcje wsporcze okreslone przez producentdéw systemu lekkich $cian

dziatowych.

2.4.4 Montaz rusztow z ksztattownikow objetych niniejsza Aprobata Techniczna powinien
by¢ redizowany zgodnie z instrukcja i wytycznymi producenta, ktére powinny by¢
opracowane w sposob zrozumiaty dla montujacego.

Montaz rusztéw zaleca si¢ wykona¢ po ukonczeniu wszystkich mokrych prac budowlanych,
gdy pomieszczenia zostaly wysuszone oraz zamocowano stolarke okienna i drzwiowa.

W okresie obnizongj temperatury powinno by¢ uruchomione ogrzewanie, aby utrzymac¢ stata
temperature w pomieszczeniu, co najmnig 15°C. Wzgledna wilgotno$é w pomieszczeniu nie
powinna przekroczy¢ 90%.

Do montazu stosowa¢ nalezy elementy Zzlaczne 1 zlacza rozporowe zabezpieczone
antykorozyjnie co ngimnigl w te] samej klasie odpornosci co ksztattowniki.

2.4.5 Producent zobowiazany jest do udostgpnienia danych technicznych lub dokumentagji
technicznej niezbednej do prawidtowego zaprojektowania scian dziatowych.

Jednoczesnie  producent zobowiazany jest dostarczy¢ wiasciwa i petna informacie,
umozliwigjaca oceng zagrozen zwiazanych z produktem w czasie normalnego lub mozliwego

do przewidzenia sposobu stosowania.
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3. WEASCIWOSCI UZYTKOWE | WEASNOSCI TECHNICZNE

3.1 WLASNOSCI OGOLNO-TECHNICZNE

3.1.1 Materialy

Ksztattowniki rusztow scian dziatowych oraz taczniki powinny by¢ wykonywane z blach lub
tasm stalowych obustronnie ocynkowanych ogniowo w sposdb ciaglty w gatunku
DX51D + Z150 wg PN-EN 10142:2002.

Dopuszcza si¢ wykonywanie ksztattownikoéw z innych gatunkéw blach lub tasm stalowych
0 wyzszych wiasciwosciach wytrzymatosciowych.

3.1.2 Wymiary
- Wymiary ksztalttownikow sciennych typu C - wg rys.3,
- Wymiary ksztattownikow sciennych typu U - wg rys.4,
- Wymiary ksztattownikow do scian krzywoliniowych - wg rys.5,
- Wymiary ksztattownika oscieznicowego UA50 - wg rys.6,
- Wymiary ksztattownikow oscieznicowych UA75 i UA100 - wg rys.7,
- Wymiary tacznika katowego do ksztalttownikbéw UA50 - wg rys.8,

- Wymiary tacznika katowego do ksztalttownikéw UA75i UA100 - wg rys.9.
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Rysunek 3 — Ksztastowniki scienne typu C
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Tablica 2
Wielkosci statyczne
Szer okosé %ﬁ;g?;c Przekr(j Mlarr? Odlsglosc moment wskaznik promien
Wyr Ginik bezwladn. | wytrzymaltosci | bezwiadn.
oznaczenia a g A G e Je | Iy | We | Wy | ik |y
mm mm cm’ kg cm em* [ ecm® [ cm® | em® [ cm | cm
0,55 0,87 0,68 1,91 279 | 395 | 091 16 | 179|212
C50 48,8
0,6 0,95 0,74 1,91 305 | 432 | 0,98 1,75 | 1,79 | 2,13
0,55 1,01 0,78 1,66 32 | 935 | 0,96 252 1185|304
C75 73,8
0,6 11 0,85 1,69 347 110,21 | 1,04 2,74 | 1,77 | 3,04
0,55 1,14 0,89 1,47 3,53 118,81 | 0,99 375 | 1,75 | 4,2
C100 98,8
0,6 1,25 0,97 1,47 3,82 |20,55| 1,08 42 | 1,75| 4,05
Y
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X _ X
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Rysunek 4 — Ksztastowniki scienne typu U
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Tablica3
» . o Wielkosci statyczne
Szer ok osé (.‘;)rlubrc])sc Przekrgj | Masa | Odleglosé ™ moment wskaznik promien
Wyr Ganik acny Im oS bezwladn. | wytrzymalosci | bezwiadn.
oznaczenia a 9 A G e I Iy | We | Wy | ik |y
mm mm cm? kg cm em* [em®* [ cm® | em® [ om | om
0,55 0,71 0,555 1,25 124 | 3,32 | 045 1,33 |1 1,32 | 2,16
uU50 50
0,6 0,77 0,606 1,25 1,34 | 3,51 | 0,47 1,4 1,21 | 2,14
0,55 0,85 0,664 1,04 1,44 | 812 | 0,49 216 | 1,3 | 39
u75 75
0,6 0,92 0,724 1,06 153 | 865 [ 0,52 2,31 | 1,29 | 3,07
0,55 0,99 0,772 0,9 154 11558 ( 0,5 312 | 1,24 | 4,16
U100 100
0,6 1,07 0,842 9,2 1,67 | 16,68 | 0,54 334 | 1,25 | 3,95
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Rysunek 5 - Ksztastowniki U do scian o przebiegu krzywoliniowym
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Rysunek 6 — Ksztastownik oscieznicowy UASO

Tablica4

Wielkosci statyczne

Przekrgj | Masa | Odleglos¢ moment wskaznik promien
Wyr 6anik 1m oS bezwladn. | wytrzymalosci | bezwladn.
A . .
oznaczenia G € Jx Jy Wi | Wy Ix ly
cm? kg cm cm’ cm’ cm® | cm® | om cm
UA 50 2,33 1,83 1,32 3,72 10,26 1,39 4,20 1,26 2,09
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Rysunek 7 — Ksztastowniki oscieznicowe UA75 i UA100

Tablica5
o o Wielkosci statyczne
Szerokosé | przekrg I\/Ilasa Odlegtosé ™ oment wskaznik promien

Wyr 6znik m oS bezwladn. | wytrzymalosci | bezwladn.

oznaczenia a A G e N Jy Wy W, iy iy

mm cm? kg cm em* [ em® [ em® [ em® | om cm
UA 75 73,8 2,668 2,094 1,40 2,614 | 25,02 | 1,005 | 6,78 | 0,989 | 3,06
UA 100 98,8 3,168 2,486 1,14 3,032 | 50,72 | 1,00 | 13,74 | 0,978 | 4,001
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Rysunek 9 — £qczniki kqgtowe do ksztaztownikéw UA75 i UA100

Wszystkie wymiary powinny by¢ zgodne z dokumentacja konstrukcyjna producenta
Odchytki wymiarbw nietolerowanych powinny miesci¢c Sie w granicach tolerancji

odpowiadgjacych klasie sredniodoktadngg mwg PN-EN 22768-1:1999.

3.1.3 Wykonanie

Powierzchnie ksztattownikbw nie powinny posiadaé wciagdw, wzerOw ziuszczen,
nierbwnosci, peknie¢, rozwarstwien, ostrych i tnacych krawedzi. Chropowatos¢ powierzchni
nie obrabianych powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w przedmiotowych normach
materiatu wyjsciowego.

Ksztaltowniki powinny by¢ proste, a potki prostopadte.
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Dopuszczalna tolerancja dtugosci ksztaltownika nie powinna przekracza¢ wartosci okreslong

w tablicy 6 — zgodnie z pr EN 14195:2004 pkt. 4.5.3.

Tablica 6
Lp. Dlugosé ,, 17 [mm] Tolerancja[mm]
1 | <3000 +3
2 3000 < | <5000 +4
3 5000 < | 5

Dopuszczalna tolerancja szerokosci ksztattownikOw nie powinna przekraczac +0,5 mm
—zgodnie z pr EN 14195:2004 pkt. 4.5.4.
Dopuszczana tolerancja szerokosci péitki  ksztattownikbw C-75 i C-100 nie powinna
przekracza¢ + 0,5 mm ksztattownikow U-75i U-100 = 1,0 mm- zgodnie z pr EN 14195:2004

pkt. 4.5.6.

Potki ksztalttownikdw powinny by¢ prostopadte. Odchyitka od kata prostego nie powinna by¢

wigksza niz +2° — zgodnie z pr EN 14195:2004 pkt 4.5.7.

Skrecenie %wg rysunku 10 ksztattownikOw o diugosci 2500 mm nie powinno przekracza¢

dopuszczaneg wartosci 0,1 — zgodnie z pr EN 14195:2004 pkt. 4.5.9.

4
P

....-u-'r—"'-"
= ——t
Rysunek 10

Odchytka od prostoliniowosci ksztalttownikéw nie powinna przekracza¢ wartosci 4%0 gdzie, I”

jest diugoscia ksztaltownika— zgodnie z pr EN 14195:2004 pkt. 4.5.8.
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3.1.4 Wykonczenie

3.1.4.1 Ksztattowniki powinny by¢ wykonane z blach lub tasm stalowych ocynkowanych
ogniowo w sposdb ciagly o sumarycznej masie powtoki cynkowej nie mnigjszej niz 150g/m’
(grubos¢ 10,5 nm) wg PN-EN 10142:2002.

3.1.4.2 Ksztaltowniki powinny spetniac minimum wymagania klasy 2 odpornosci powtoki na
oddziatywanie mgty solngj wg PN-EN 1670:2000 — préba 48 *2h.

3.2 WEASNOSCI DOTYCZACE WYMAGAN PODSTAWOWY CH

3.2.1 Bezpieczenstwo konstrukgji

3.2.1.1 Wytrzymatos¢ ksztattownikdw cienkosciennych na obciazenia statyczne

Uwaga: Ksztattownikom U50, U75 i U100 nie stawia Sie warunkOw wytrzymatosci, poniewaz
Sa elementem konstrukcyjnym sciany nienosnym.
Ksztaltowniki C50, C75 i C100 oraz UAS50, UA75 i UA100 powinny przenies¢ nize
wymienione obciazenia:
- 500 N/m - obciazenie sciany przylozone na wysokosci 1,2 m od posadzki dla
pomieszczen bez dostepu publicznosci,
- 1000 N/m - obciazenie sciany przylozone na wysokosci 1,2 m od posadzki dla
pomieszczen z dostepem publicznosci,
- obciazenie wynikajace z sit parcia i ssania wiatru (przeciagbw) o wartosci 300 Pa,
ktore zostato ustalone dla | strefy obciazenia wiatrem zgodnie z PN-77/B-02011.
Wielkos¢ strzatki ugiecia ksztaltownikow razem z plyta gipsowo-kartonowa nie moze

przekroczy¢ wartosci okreslong jako f :3%0, gdzie | stanowi odlegtos¢ podpdr, czyli

maksymalna wysokos¢ scian H podana w tablicy 1.
Podana wartos¢ strzalki ugiecia odnos sSi¢ do kazdego przyktadu zastosowania
ksztaltownikow C i wysokosci H, podanych w tablicy 1.

3.2.1.2 Wytrzymatos¢ na uderzenie ciatem migkkim

Ksztaltowniki C i UA nalezy rowniez podda¢ sprawdzeniu na uderzenie ciatem migkkim
(obciazenie dynamiczne) o energii 50 J. Powyzsze obciazenie nalezy przytozy¢ na wysokosci
1,2 m od posadzki do srodkowego ksztattownika.
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Po badaniu ksztattowniki nie powinny wykazywa¢ uszkodzen, a wartosci trwatego ugiecia

ksztaltownikow nie powinny przekroczy¢ wartos¢ dopuszczalng f = 3%0 gdzie | stanowi

maksymalna wysokos¢ scian H podana w tablicy 1.

3.2.2 Bezpieczenstwo pozarowe

Zgodnie z decyzja Komigi 2000/605/WE z dnia 26.09.2000 r. zmienigjaca decyzje
96/603/WE ustanawigjaca wykaz produktow nalezacych do klasy A ,Materiaty niepalne”’
przewidziany w decyzji 94/611/WE wykonujace art. 20 Dyrektywy Rady 89/106/WE
w sprawie wyrobow budowlanych, ksztattowniki scian dziatowych jako wykonane z blachy
stalowgl 3 klasyfikowane ogniowo pod wzgledem reakcji na ogien do klasy Al, bez
koniecznosci przeprowadzania badan.

3.3 SPOSOB ZNAKOWANIA

Po wysawieniu krgoweg deklaragji zgodnosci (wzér wg zalacznika nr 1), a przed
wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu, producent umieszcza na wyrobie znak
budowlany, ktorego wzor okresla zatacznik nr 1 do ustawy z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach
budowlanych, oznaczajacy, ze wyréb budowlany jest zgodny z Aprobata Techniczna, co zostato
potwierdzone przez dokonanie oceny zgodnosci.

Znak budowlany umieszcza Se¢ na wyrobie budowlanym w sposdb widoczny, czyteny i nie
dajacy Si¢ usunag.
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4. WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA,
PAKOWANIA, SKEADOWANIA | TRANSPORTU

41WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA

Ksztattowniki cienkoscienne powinny by¢ wykonywane metoda obrobki plastycznej poprzez

profilowanie na profilarkach wielorolkowych.

4.2 WYTYCZNE PAKOWANIA

Ksztattowniki  cienkoscienne do scian dziatowych powinny by¢ pakowane zgodnie

z wytycznymi producenta lub w sposdb uzgodniony pomiedzy producenta i odbiorca. Wyroby

powinny by¢ pakowane w wiazki, ktore sa zwiazane tasma stalowa lub tworzywowa poprzez

migkkie podktadki.

Zgodnie z wymogami rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.

w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci, wyrobow budowlanych oraz sposobu

znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041) oraz rozporzadzenia Rady

Ministrow z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie szczegétowych warunkdéw zawierania

i wykonywania uméw sprzedazy migdzy przedsighiorcami a konsumentami (Dz. U. Nr 96,

poz. 851) na opakowaniach wyrobow przeznaczonych do sprzedazy nalezy umiescic

informacj¢ zawiergjaca, Co hajmnig nastepujace dane:

- okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyraéb,

- identyfikacje¢ wyrobu budowlanego zawiergaca: nazwe, nazwe handlowa, inne
oznaczenia podane w punkcie 1.2.3 aprobaty,

- nrirok publikacji Aprobaty Techniczngj, z kt6ra potwierdzono zgodnos¢,

- nridate wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci (wzor wg zatacznikanr 1),

- znak budowlany @

43WYTYCZNE SKLEADOWANIA

Ksztaltowniki objete Aprobata Techniczna nalezy sktadowaé pod zadaszeniem w sposob
zabezpieczajacy je przed opadami atmosferycznymi i korozja. Powinny leze¢ na réwnym,
utwardzonym podtozu. Wiazki nalezy uktada¢ w pozycji poziomej w sposob zabezpieczajacy
przed uszkodzeniem ksztattownikdw.
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4.4WYTYCZNE TRANSPORTU

Przewozenie powinno odbywa¢ si¢ dowolnymi srodkami transportu dostosowanymi do
przewozu tego typu tadunkow. Przewozenie powinno odbywaé si¢ w warunkach

zabezpieczajacych przed korozja i przed uszkodzeniami.
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5. OCENA ZGODNOSCI
5.1 ZASADY OGOLNE OCENY ZGODNOSCI
5.1.1 Zagadnienia ogdlne

Zgodnie z Art. 8.1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ocene
zgodnosci wyrobu budowlanego dokonuje producent.
Przeprowadzona ocena zgodnosci jest podstawa do wydania przez producenta krajowej
deklaracji zgodnosci oraz oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym i
Ocena zgodnosci wymaga przeprowadzenia okreslonych dzialan przez producenta
i akredytowane laboratorium badawcze. Zakres dziatan dla producenta i akredytowanego
laboratorium wynika z systemu oceny zgodnosci wskazanego w punkcie 5.1.2 ninigjsze
Aprobaty Techniczneg.
Podstawowymi elementami systemu oceny zgodnosci Sa:
a) zaktadowa kontrola produkgji,
b) badania
- typu
- kontrolne gotowych wyrobow.

Aprobata Techniczna zostata wydana w oparciu 0 pozytywne wyniki przeprowadzonych
badan aprobacyjnych, ktére stanowity podstawe do ustalenia wiasciwosci techniczno
-uzytkowych wyrobu (wykaz badan aprobacyjnych w zataczniku nr 2).

5.1.2 System oceny zgodnosci

Dlawyrobu objetego ninigjsza Aprobata Techniczna ustala si¢ 3 system oceny zgodnosci.
System ten naklada nastepujace zadania:
- dlaproducenta:
wprowadzenie, dokumentowanie i utrzymywanie zakladowego systemu kontroli
produkgji, ktéry powinien obgjmowaé przeprowadzenie badan kontrolnych wyrobéw
w postaci badan okresowych i biezacych wg programu ujetego w tablicy 7.
- dlaakredytowanego laboratorium:
przeprowadzenie wstepnego badania typu
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Wskazany system oceny zgodnosci zostat ustalony w oparciu o:
- Ustawg z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 08.11.2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2479),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) zatacznik nr 1, poz. 24.

5.2 ZAKELADOWA KONTROLA PRODUKCJI
5.2.1 Zagadnienia ogdlne

Zgodnie z art. 7.1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, przy
dokonywaniu oceny zgodnosci stosowac nalezy zaktadowa kontrolg produkgiji.

Przez zaktadowa kontrole produkcji, nalezy rozumie¢ stala wewngtrzna kontrole produkcji
prowadzona przez producenta. Wszystkie elementy, wymagania i postanowienia te kontroli,
przyjete przez producenta powinny by¢ w sposdb systematyczny dokumentowane poprzez
zapisywanie zasad i procedur postepowania.

System dokumentowania kontroli powinien gwarantowac jednolita interpretacje zapewnienia
jakosci 1 umozliwi¢ osiagniecie wymaganych cech wyrobu oraz efektywnosci dziatania
systemu kontroli produkgji.

Zaktadowy system kontroli produkcji powinien odpowiada¢ wymaganiom odpowiednig
czesci normy z grupy norm PN-EN 1SO 9000 i postanowieniom ninigjszel Aprobaty
Techniczng.

Wyniki inspekcji, badan lub ocen, ktére wymagaja koniecznosci podjecia dziatan musza
zosta¢ zarejestrowane na pismie. Srodki, jakie nalezy podja¢ w razie niezachowania wartosci

znamionowych i niespetnienia kryteriow, podlegaja stosownemu zapisowi.
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5.2.2 Wymagania dla zaktadowej kontroli produkgji

5.2.2.1 Odpowiedzialnos¢ producenta

Producent zobowiazany jest do opracowania i wdrozenia systemu zakladowe kontroli
produkcji. Zadania i zakresy odpowiedzianosci w organizacji kontroli produkcji powinny by¢
udokumentowane i dokumentacja ta powinna by¢ uaktualniona

Producent powinien posiada¢ i przechowywa¢ uaktualnione dokumenty opisujace system
zaktadowe kontroli produkcji oraz powinien wyznaczy¢ osobg odpowiedzialna za dziatanie
systemu.

5.2.2.2 Zadania zaktadowej kontroli produkcji

System zaktadowej kontroli produkcji powinien zapewni¢ odpowiedni poziom zgodnosci

wyrobu. Dla zrealizowania tego zadania producent powinien:

- posiada¢ opracowana dokumentacje konstrukcyjna wyrobu,

- przygotowat udokumentowane procedury i instrukcje zwiazane z dziataniem zaktadowe)
kontroli produkgiji,

- efektywnie wdrozy¢ procedury i instrukcje,

- prowadzi¢ zapisy w zakresie powyzej wymienionych dziatan oraz ich wyniki,

- wykorzysta¢ wyniki dziatan w celu korygowania wszelkich odchylen od dokumentagji,
naprawi¢ odchyleniu oraz usunaé przyczyny powstatych niezgodnosci.

Dla wyrobow objetych niniejsza Aprobata Techniczna niezbedne jest przeprowadzenie

nastepujacych czynnosci:

- wyszczegOlnienie i sprawdzenie blachy lub tasmy

- gprawdzenia i badania, ktére nalezy prowadzi¢ na gotowych wyrobach z ustalona
czestotliwoscia, w tym badania okresowe i biezace ujgte w tablicy 7 aprobaty.

5.2.2.3 Sprawdzania i badania

Producent powinien posiada¢ lub mie¢ dostep do urzadzen, wyposazenia i personelu,
umozliwiajacego przeprowadzenie wymaganych sprawdzen i badan. Jezeli nie posiada takich
mozliwosci to powinien zleci¢ ich wykonanie do jednostek posiadgacych niezbedne

umigjgtnosci i wyposazenie.
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Badania powinny by¢ zgodne z planem badan i obgmowaé co nagmnig przestawione

w tablicy 7 ninigjszej aprobaty. Rowniez metody badan powinny by¢ zgodne z zapisami
w procedurach i uwzglednia¢c metodyke podanaw punkcie 5.4 aprobaty.

5.2.2.4 Zapisy z badan i sprawdzen

Producent powinien posiada¢ rejestr, w ktorym dokonuje zapisdw dokumentujacych, ze dany
wyréb zostat zbadany. Rejestr ten powinien wyraznie wykazywac, czy wyrob spetnia
wymagane kryteria. Jezeli wyrob nie spetnia kryteriow, to powinny zostac zastosowane
postanowienia dotyczace takich wyrobdéw. W rejestrze powinny zosta¢ wskazane dziatania
korygujace, podjete w celu naprawy zaistnialgl sytuacji (np. przeprowadzenie nastgpnych
badan, wprowadzenie zmian w procesie produkcji, odrzucenie lub naprawa wyrobu).

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji obgmujace opis wyrobu, dat¢ produkcji, przyjeta
metode badan, wyniki badan i kryteria oceny powinny by¢ zapisane w rejestrze i podpisane
przez osobe odpowiedzialna za kontrole i ktdra przeprowadzita sprawdzenia.

Producent jest odpowiedzialny za przechowywanie kompletnych rejestrow i zapisow
dotyczacych poszczeg6lnych wyrobdw lub partii wyrobdw, wiaczajac w to zwiazane z nimi
szczegOly produkcyjne i wiasciwosci oraz przechowywanie informacji, komu zostaty te

wyroby sprzedane jako pierwsze.

5.2.2.5 Postgpowanie z wyrobami niezgodnymi

Jezeli wyniki kontroli lub badan wskazuja, ze wyrdb nie spelnia wymagan, to naezy
bezzwtocznie podja¢ dziatania korygujace. Wyroby lub partie wyrobéw niezgodnych
z wymaganiami powinny by¢ odizolowane i wiasciwie oznakowane.

W przypadku, gdy wyréb wadliwy zostanie naprawiony, badania lub sprawdzenia powinny
by¢ powtoérzone.

Gdy wyroby zostaty juz wystane przed uzyskaniem negatywnych wynikéw, to powinna

zosta¢ uruchomiona procedura zawiadomienia odbiorcow.
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5.3 PROGRAM | RODZAJE BADAN
5.3.1 Program badan
Program badan przedstawiono w tablicy 7.

Tablica7
Rodzaj badan
Lp . Kontrolne Wiasciwosci | Badania
Program badas typu | gotowych wyr obow wg wg
okresowe | biezace
1 2 3 4 5 6 7
1. | Sprawdzenie materiatow + + - 311 54.1
2. | Sprawdzenie wymiaréw + + - 312 54.2
3. | Sprawdzenie wykonania + + + 313 54.3
4. | Sprawdzenie wykonczenia + + +P 3.14 5.4.4
5. | Sprawdzenie wytrzymatosci + + - 321 545
6. | Sprawdzenie znakowania + + + 33 5.4.6
7. | Sprawdzenie pakowania + - + 4.2 54.7
+ badania obowiazkowe
- badania nieobowiazkowe
Y ocena wzrokowa
5.3.2 Rodzaj e badan
5.3.2.1 Badaniatypu

Na podstawie przyjetego dla wyrobu objetego Aprobata Techniczna 3 systemu oceny
zgodnosci, badania typu powinno przeprowadzi¢ akredytowane laboratorium badawcze.
Badania typu powinny potwierdzac wymagane wiasnosci techniczno-uzytkowe majace
wplyw na spetnienie przez obiekt budowlany wymagan podstawowych i nalezy je wykonat
przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Jezeli badania typu przeprowadza akredytowane laboratorium, to numer raportu z tych badan
poda¢ nalezy w kragjowe deklaracji zgodnosci.

Zakres badan wg tablicy 7 kol. 3.

Wyniki pozytywnych badan aprobacyjnych, na podstawie ktérych ustalono wiasciwosci
techniczno-uzytkowe moga by¢ uznane jako badania typu w ocenie zgodnosci wyrobu.
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5.3.2.2 Badania kontrolne

a) Badania okresowe
Badania nalezy wykonywa¢ w celu okresowe kontroli jakosci wyrobow oraz
potwierdzenia stabilnosci produkgji, nie rzadzie niz raz na 3 lata.
Zakres badan wg tablicy 7 kol. 4.
Jezeli producent nie posiada mozliwosci samodzielnego przeprowadzenia badan
kontrolnych, to powinien je zleci¢ do wykonania laboratorium, ktére ma warunki do ich

wykonania metodami okreslonymi w ninigjszel Aprobacie Techniczng.

b) Badania biezace

Badania biezace stanowia wewnetrzna kontrole produkcji, w celu zapewnienia przez
producenta zgodnosci wiasciwosci technicznych wyrobu z ustaeniami  Aprobaty
Techniczng. Badania powinny obgmowaé ustalony w tablicy 7 kol. 5 program badan.
Wyniki badan biezacych powinny by¢ systematycznie rejestrowane, a zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyroby spenigia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia
powinna by¢ jednoznacznie identyfikowalna w rejestrze badan.

Zasady przeprowadzania badan biezacych powinny by¢ okreslone w dokumentagii
zaktadowej kontroli produkcji. Powinny takze uwzglednia¢é wymagania wynikajace
z PN-1SO 2859-1+AC1:1996 i PN-83/N-03010.

5.4 OPISBADAN

5.4.1 Sprawdzenie materiatow

Sprawdzenie materiatbw polega na kontroli posiadanych przez producenta atestéw, na
materiaty uzyte do produkcji ksztattownikéw i tacznikow.

Dokumenty potwierdzajace zgodnos¢ tych materiatdw powinny zawieraé dane wynikajace
z PN-EN 10204+A1:1997.

W ramach zaktadowej kontroli produkcji nalezy dokona¢ kontroli kazdej partii materiatow na
zgodnos¢ ze specyfikacja materiatowa, a wyniki kontroli zapisa¢ w rejestrze stanowiacym

dowadd, ze sprawdzenie zostato przeprowadzone.
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5.4.2 Sprawdzenie wymiar 6w

Sprawdzenie wymiarow nalezy wykonaé przez dokonanie pomiaréw uniwersalnymi
przyrzadami pomiarowymi na zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w pkt. 3.1.2 niniejszej

Aprobaty Techniczneg.

5.4.3 Sprawdzenie wykonania

Sprawdzenie powierzchni nalezy wykonat przez ogledziny nieuzbrojonym okiem,
z odlegtosci 25 cm przy swietle rozproszonym. Sprawdzenie tolerancji wymiarow naezy
przeprowadzi¢ wg metod okreslonych w pr EN 14195:2004 pkt. 5.2. Wyniki nalezy porownat
z wymaganiami okreslonymi w pkt. 3.1.3 niniejszej Aprobaty Techniczne)

5.4.4 Sprawdzenie wykonczenia

Sprawdzenie powtok cynkowych na stali polega na pomiarze grubosci powloki metodami
nieniszczacymi wg PN-EN SO 2178:1998 i przez poddanie prébie w obojetngj mgle solnegj
w czasie 48*3godz. wg metod badawczych okreslonych w PN-76/H-04603. Przeprowadzi¢
nalezy takze oceng wizualng powtoki. Powtoka powinna by¢ wolna od pecherzy, zarysowan,

nierdwnosci.

5.4.5 Sprawdzenie wytrzymalosci

5.4.5.1 Sprawdzenie wytrzymatosci na obciazenia statyczne

Sprawdzenie obgimuje probe statyczna w ukladzie trzech ksztalttownikow rozstawionych
w odlegtosci 600 mm, umocowanych do dwdch piyt gipsowo-kartonowych o grubosci
12,5 mmi szerokosci 1200 mm i umieszczonych na podporach wg rysunku 11.

Warunki obciazen realizowa¢ nalezy zgodnie z punktem 3.2.1.1. Badanie przeprowadza¢

nalezy z rbwnoczesnym pomiarem strzatki ugigciaw migjscu przytozenia sity P.
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Rysunek 11 — Schemat obcigzen przy badaniu wytrzymaZosci na obcigzenia
statyczne

5.4.5.2 Sprawdzenie odpornosci na uderzenie cialem migkkim

Sprawdzenie obegjmuje probe dynamiczna przeprowadzona w uktadzie trzech ksztattownikdw
rozstawionych w odlegtosci 600 mm umocowanych do plyt gipsowo-kartonowych o grubosci
12,5 mm i szerokosci 1200 mm, umocowanych w pozycji pionowsej jak na rysunku 12.
Warunki obciazen realizowa¢ zgodnie z punktem 3.2.1.2, a badania przeprowadza¢ wg metod

badawczych okreslonych w PN-EN 949:2000.
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Rysunek 12 — Schemat badar wytr zymaZosciowych na uderzenie ciafem miekkim

5.4.6 Sprawdzenie znakowania

Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzic wzrokowo ocenigaCc jego zgodnosé
z wymaganiami okreslonymi w punkcie 3.3 ninigjszel Aprobaty Techniczng.

5.4.7 Sprawdzenie pakowania

Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowadzic wzrokowo, ocenigjac jego zgodnosé
z pkt. 4.2 ninigjszel Aprobaty Techniczng.

5.5 OCENA WYNIKOW BADAN
5.5.1 Ocena wynikow badan typu

Badane ksztattowniki cienkoscienne z blachy stalowel ocynkowanel do wykonywania scian
dziatowych nalezy uzna¢ za zgodne z ujgtymi w ninigszef Aprobacie Techniczng
wymaganiami techniczno-uzytkowymi majacymi wplyw na spetnienie przez obiekt wymagan
podstawowych, jezeli wszystkie badania wg tablicy 7 kol. 3 daty wynik pozytywny.

5.5.2 Ocena wynikéw badan kontrolnych

Wyprodukowane ksztaltowniki cienkoscienne z blachy stalowegf ocynkowang do
wykonywania $cian dzialowych nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Techniczng, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych wg tablicy 7 kol. 4 lub 5 s3
pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna COBR ,Metalplast” AT-06-0057/2005 jest nowelizacja Aprobaty
Techniczngg COBR AT/97-05-0057 Wydanie 11 i dokumentem okreslgacym pozytywna
ocerg techniczna i stwierdzajacym przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobu
budowlanego pod nazwa ksztaftowniki cienkoscienne z blachy stalowe ocynkowanej do
wykonywania scian dzialowych w zakresie okreslonym w ninigsze Aprobacie
Techniczneg opracowanej wg rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 08.11.2004 .
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497).

Zgodnie z art. 5.1 pkt. 3 Ustawy z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U.
Nr 92, poz. 881), wyr6b budowlany objety ninigjsza Aprobata Techniczna moze by¢
wprowadzany do obrotu i nadaje Si¢ do stosowania przy wykonywaniu robot
budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym . oznakowanie to zgodnie
z Art. 81 ww. Ustawy jest dopuszczane, jezeli producent lub upowazniony
przedstawiciel producenta majacy siedzibg na terytorium Rzeczypospolite) Polskig,
dokonat oceny zgodnosci wyrobu i wydal, na swoja wytaczna odpowiedzialnos¢ krajowa
deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczna COBR ,,Metalplast” AT-06-0057/2005.

Ocena zgodnosci obgmuje wiasnosci techniczne | wiasciwosci uzytkowe wyrobu
budowlanego, odpowiednio do jego przeznaczenia, majace wplyw na spetnienie przez
obiekt budowlany wymagan podstawowych.

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w Sprawie
sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) deklaracje zgodnosci z aprobata wydaje
producent.

6.2 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy , Metalplast” nie ponos odpowiedzialnosci za
ewentualne naruszenie patentdw lub praw ochronnych wynikajacych z przepisow
0 ochronie wiasnosci przemystowej, aw szczegolnosci ustawy z dnia 30.06.2000 r. Prawo
wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 nr 119, poz. 1117 — jednolity tekst).
Na producencie spoczywa obowiazek sprawdzenia, czy rozwiazanie bedace przedmiotem
Aprobaty Techniczngj nie narusza uprawnien 0sob trzecich.
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6.3 Aprobata Techniczha COBR ,Metaplast” nie zwalnia producenta wyrobu od
odpowiedzialnosci za wiasciwa jakos¢ wyrobow objetych Aprobata, a wykonawcow robot
budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie i prawidiowa jakosc

montazu.

6.4 Odpowiedzialnos¢ za szkode wyrzadzona komukolwiek wskutek wadliwosci produktu
ponosi producent (Ustawa z 2 marca 2000 r. o ochronie niektérych praw konsumentéw
oraz odpowiedzialnosci za szkodg wyrzadzona przez produkt niebezpieczny — Dz. U.
Nr 22/2000, poz.271, oraz Dyrektywa 85/374/EWG z 25 czerwca 1985 r. w sprawie
dostosowania praw, przepisow i warunkow administracyjnych w Panstwach
cztonkowskich dotyczacych odpowiedzialnosci za produkty wadliwe).

6.5 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplast” moze dokona¢ zmian
wiasciwosci uzytkowych i wiasnosci technicznych okreslonych w ninigjszel Aprobacie
Techniczng. Wymaga to pisemnego wraz z uzasadnieniem wniosku zgtoszonego przez
producenta oraz przeprowadzenia postgpowania aprobacyjnego w stosownym do zmian
zakresie.

Niedopuszczalne jest wprowadzenie jakichkolwiek zmian w tresci Aprobaty Techniczne

dokonywane w innym niz przedstawiono powyzej trybie.

6.6 Centrany Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metdplast” zgodnie i na zasadach
ujctych w 813 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 08.11.2004 r. (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497) ma prawo uchyli¢ udzielona Aprobate Techniczna.

Aprobata Techniczna moze by¢ takze uchylona na wniosek Gtownego Inspektora Nadzoru
Budowlanego.

6.7 Producent jest zobowiazany do zamieszczania w informacji dotaczong do wyrobu
numeru i roku publikacji ninigjszej Aprobaty Techniczng. Ponadto w prospektach,
reklamach, ulotkach i artykutach prasowych moze podawaé petne oznaczenie Aprobaty
Techniczng i jg termin waznosci oraz nazwe jednostki aprobujace. Tekst i rysunki

w publikacjach dotyczacych wyrobu objetego Aprobata nie moga by¢ z nig sprzeczne.
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W celach wylacznie promocyjnych producent lub dystrybutor moze postugiwat si¢

reprodukcja pierwszej strony ninigjszej Aprobaty Techniczne).

6.8 Ninigsza Aprobata Techniczna jest rozpowszechniana przez Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metaplast” 61-819 Poznan, ul. St. Taczaka 12,
tel. (061)-853-76-29, fax (061)-853-78-33, e-mail:sekreatriat@metalplast-cobr.pl
www.metalplast-cobr.pl

Kopiowanie Aprobaty Techniczng wiaczajac w to srodki przekazu elektronicznego jest
dozwolone jedynie w catosci za pisemng zgoda Osrodka.

6.9 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplast” prowadzi i publikuje
rejestr udzielonych, uchylonych, zmienionych i aneksdw Aprobat Technicznych.
Przekazuje réwniez ich wykaz do Gtéwnego | nspektora Nadzoru Budowlanego.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna COBR ,Metdplas” AT-06-0057/2005 jest wazna do 17.04.2010 r.
Waznos¢ Aprobaty Techniczng moze by¢ przedtuzona na kolgine okresy, jezeli Producent
lub jego formalny nastgpca, wystapi w tel sprawie do Centralnego Osrodka Badawczo-
Rozwojowego PEWB “Metaplast” w Poznaniu z odpowiednim wnioskiem nie poznigj niz
Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB “Metdplast” w Poznaniu moze
z inicjatywy wiasng przediuzy¢ waznos¢ wydane przez siebie Aprobaty Techniczne).


mailto:e-mail:sekreatriat@metalplast-cobr.pl
http://www.metalplast-cobr.pl
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8. DEKLAROWANIE ZGODNOSCI

Ninigjsza Aprobata Techniczna jest specyfikacja techniczna wyrobu budowlanego, w oparciu

0 postanowienia ktorej firma:

METPOL
Sp. zo.o.
ul. Szyszkowa 6
62-002 SUCHY LAS

powinna dokona¢ oceny zgodnosci ksztattowniki cienkoscienne z blachy stalowe)
ocynkowang do wykonywania $cian dzialowych oraz wystawi¢ na swoja wylaczna
odpowiedzialnos¢ krajowa deklaracje zgodnosci wyrobu z Aprobata Techniczna zgodnie
z Ustawa z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) oraz
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sSprawie sposobu
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Zgodnie z 84.2 ww. rozporzadzenia oceng zgodnosci wyrobu budowlanego dokonuje
producent, stosujac system oceny zgodnosci wskazany w niniejszej Aprobacie Techniczng.

Po wystawieniu kragjowe deklaracji a przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu
producent powinien umiesci¢ na wyrobie znak budowlany [E

W krajowe deklaracji zgodnosci (wzdr stanowi zatacznik nr 1 do Aprobaty
Techniczngj) producent moze rowniez umiesci¢ nazwg i numer akredytowane jednostki
certyfikujacej, ktéra wydata dobrowolne certyfikaty wyrobu lub zaktadowej kontroli

produkcji oraz odpowiedni numer certyfikatu'.

" Szezegdtowe informadje dotyczace dobrowolngj certyfikadji wyrobow i zaktadowej kontroli produkdji przedstawiono
w Informacjach Dodatkowych.
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9. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYJINYM

9.1NORMY

PN-EN 485-2 Aluminium i stopy auminium. Blachy, tasmy i piyty.
Wiasciwosci mechaniczne

PN-EN 949:2000 Okna i sciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczenie
odpornosci drzwi na uderzenie ciatem migkkimi cigzkim

PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymagania i metody
badan

PN-EN 10142:2002 Stal niskoweglowa — Tasmy i blachy ocynkowane ogniowo

w sposdb ciagly do obrobki plastyczng na zimno- Warunki
techniczne dostawy

PN-EN 10204+A1:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatow metalowych przed korozja. Ryzyko korozji
w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslenie i ocena
korozyjnosci atmosfery

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogolne. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych
bez indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN SO 2178:1998 Powtoki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powlok. Metoda magnetyczna

PN-1SO- 2859-1:2003 Procedury kontroli wyrywkowej metoda alternatywna. Czes¢ 1:
Schematy kontroli indeksowane na podstawie granicy
akceptowang jakosci (AQL) stosowane do kontroli partii za
partia

PN-EN 1SO 9000:2001 Systemy zarzadzania jakoscia. Podstawy i terminologia

PN-77/B-02011 Obciazeniaw obliczeniach statycznych. Obciazenie wiatrem

PN-93/B-10027 Pionowe elementy budowlane. Badania odpornosci na
uderzenia. Ciala uderzagjace i ogodlna procedura badawcza
(EQV IS0 7892:1988)



-
Etn. Lniomt

-35- AT-06-0057/2005

PN-76/H-04603

PN-86/H-04623

PN-89/H-92125

PN-78/H-93461 ark 00

PN-83/N-03010

PN-78/M-02139
PN-80/M-02139

pr EN 14195:2004

Korozija metali. Badanie Ilaboratoryjne  przyspieszone
w obojetngl mgle solng

Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powltok metalowych
metodami nieniszczacymi
Blachy i tasmy stalowe ocynkowane

Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno, otwarte okreslonego
przeznaczenia

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybOr jednostek
produktu do probki

Odchyiki wymiaréw nietolerowanych
Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci

Metalowe elementy ramowe do plyt gipsowych, $ciany
i oktadziny stropowe — Definicje, wymaganiai metody badan

89/106/EEC Dokument interpretacyjny do Dyrektywy 89/106/EEC dotyczace)
wyrobow budowlanych. Wymaganie podstawowe nr 1 Nosnosé

I statecznosé
DIN EN 10147 (EURONORM 143 ISO 3575-1976)  Blachy i tasmy stalowe ocynkowane

Aprobata Techniczna—wydaniell  AT/97-05-0057

9.2 RAPORTY Z BADAN | OCENY

Sprawozdanie z badan petnych nr 2/96 wykonywanych w Laboratorium Badawczym COBR

PEWB , Metalplast”

Sprawozdanie z badan nr 092/2005 wykonanych w Akredytowanym Laboratorium
Badawczym COBR ,Metaplast” Poznan

9.3 DOKUMENTACJE

- Dokumentacja techniczna wyrobu

- Warunki Techniczne Odbioru
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9.4 PRZEPISY TECHNICZNO-PRAWNE

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. 92, poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14.02.2002 r. w sprawie warunkOw
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. nr 75,
poz. 690).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie SposobOw

deklarowania zgodnosci

Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 26.06.2002 r. w sprawie szczegotowych warunkéw
zawierania i wykonywania umow sprzedazy migdzy przedsighiorstwami a konsumentami
(Dz. U. Nr 96, poz. 851)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8.11.2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249,
poz. 2497)

Ustawa z dnia 30.06.2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119/2003, poz. 1117
— jednolity tekst)

Ustawa z dnia 2.03.2000 r. o ochronie niektorych praw konsumentéw oraz odpowiedzialnosci
za szkodg wyrzadzona przez produkt niebezpieczny — Dz. U. Nr 22/2000, poz. 271

Dyrektywa Rady Wspolnot Europejskich 89/106 z dnia 21.12.1988 r. w sprawie zblizenia
ustaw i aktéw wykonawczych Panstw cztonkowskich dotyczacych wyrobow budowlanych

Dyrektywa 85/374 z 25.06.1985 r. w sprawie dostosowania praw, przepisow i warunkOw
administracyjnych w Panstwach Cztonkowskich dotyczacych odpowiedzialnosci za produkty

wadliwe
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Decyzja Komigi 95/467/WE z dnia 24 pazdziernika 1995 r. w sprawie procedury atestowania
zgodnosci wyrobow budowlanych zgodnie z art. 20, ust. 2 dyrektywy Rady 89/106/EWG

dotyczaca komindw, przewoddw kominowych, wyrobow gipsowych i tozysk konstrukcyjnych.

95LITERATURA

BS1/BS 6452 Ark 1:1984  Brytyjska Norma Listwy (podtynkowe) do wewngtrznego
tynkowania oraz suchel oktadziny Ark. 1 wymagania dla listew
stalowych ocynkowanych

Nida-Gips — Krakow 1993 r.

Akcesoria— Katalog 97’ cz¢sé 2 Nida-Gips Gacki

Katalog Profil Vertrieb GmbH Viktrstrabe 58 7560 Gaggenam Niemcy

INFORMACJE UZUPELNIAJACE

1. AUTOR APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostala opracowana w Zakladzie Aprobat Technicznych COBR
~METALPLAST” przez :

Autor: inz. Zbigniew Czajka

Weryfikator: mgr inz. Stanistaw Baraniak
inz. Andrzej Jurga

Opracowanie komputerowe: Anna Wisniewska

2. PRODUCENT

METPOL
Sp. zo.o.
ul. Szyszkowa 6
62-002 SUCHY LAS
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INFORMACJE DODATKOWE

I nfor macja o dobrowolngj certyfikacji zgodnosci

Krgowa deklaracja zgodnosci wystawiona przez producenta moze byé zawsze
wspierana dobrowolna certyfikacja zgodnosci wyrobu / ustugi, badz certyfikacja
zaktadowe kontroli produkcji.

Certyfikat zwieksza konkurencyjnosé wyrobu.

Certyfikacja zgodnosci jest przeprowadzana na wniosek producenta lub jego
prawnego przedstawiciela na zgodnos¢ ze specyfikacja techniczna wyrobu (aprobata
techniczna lub norma wyrobu) wskazana we wnioskul.

Proces certyfikacji wyrobu, obgjmuje inspekcje zaktadowe kontroli produkcji (ZKP)
U jego producenta.

Zaktadowa kontrola produkcji jest koniecznym elementem oceny zgodnosci wyrobu,
do ktoreg zawsze jest zobowiazany producent, przed wystawieniem deklaracji
zgodnosci.

Certyfikacja zaktadowej kontroli produkcji (ZKP) jest upewnieniem si¢ producenta, ze
system i funkcjonowanie ZKP, spetnia wymagania specyfikacji technicznegl wyrobu.

Instytucja uprawniona do przeprowadzania ww. certyfikacji zgodnosci jest:

COBR PEWB , Metalplast” w Poznaniu
Notyfikowana Jednostka Certyfikujaca
Nr notyfikacji 1490

Dalszeinformacje:  pod numerem telefonu (0-61) 853-76-29

lub na stronie internetowe): www.metalplast-cobr.pl


http://www.metalplast-cobr.pl

Zalacznik 1

Krajowa deklaracja zgodno$ci nr .............

1. Producent wyrobu budowlanego: ...................cce..... ety T
(petna nazwa i adres zaktadu produkujacego wyréb)

2. Nazwa wyrobu budowlanego: ............ccoovveiiiiiiiiieiiiciiieennss PP
(nazwa, nazwa handlowa, typ, odmiana, gatunek, klasa)

3. Klasyfikacja statystyczna wyrobu budowlanego: ..............eoovviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii

4. Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu budowlanego: ..........c..ovveiiiiiiiiiiiiiiieeeieeeenn.

............................................... s

5. SPeCYfiKaCia tECNNICZNGA: .....ciies ettt e e e e e e ez e e e e e e e ran e eenneeeas

(numer, tytut i rok ustanowienia Polskiej Normy wyrobu lub numer, tytut

i rok wydania aprobaty technicznej oraz nazwa jednostki aprobujacej)

6. Deklarowane cechy techniczne typu wyrobu budowlanego: ............c..oeiiiiiiiiiniiiiiiine e

(dane niezbedne do identyfikacji typu okreslone w programie badan)

7. Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujgcej lub laboratorium oraz numer
certyfikatu lub numer raportu z badan typu, jezeli taka jednostka brata udziat
w zastosowanym systemie oceny zgodnosci wyrobu budowlanego ...,

Deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze wyr6b budowlany jest zgodny ze specyfikacjg
techniczng wskazanag w pkt. 5.

(miejsce i data wystawienia) (imie, nazwisko i podpis osoby upowaznionej)



Zalacznik 2

WYKAZ PRZEPROWADZONYCH BADAN APROBACYJNYCH

- wg sprawozdania nr 2/96 Akredytowanego laboratorium COBR ,, M etalplast”

1. Sprawdzenie wymiarow
2. Sprawdzenie wykonania
3. Sprawdzenie wykonczenia

4. Sprawdzenie wymiarOw

- wg sprawozdania nr 092/2005 Akredytowanego laboratorium COBR , M etalplast”

1. Sprawdzenie wytrzymatosci na obciazenie statyczne
2. Sprawdzenie wytrzymatosci na uderzenie ciatem migkkim

3. Sprawdzenie wytrzymatosci na dziatanie obciazenia ciagtego



