®
INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) 825-04-71; (48 22) 825-76-55 fax: (4 8 22) 825-52-86

Cz onek Europejskiej Unii Aprobat Technicznych w Budownictwie - UEAtc
Cz onek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8246/2009

Na podstawie rozporz dzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowa nionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku post powania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie na wniosek firm:

METPOL Sp. z 0.0.
ul. Szyszkowa 6, 62-002 Suchy Las
i
OLMET
ul. Krzemowa 7, 19-300 E k

stwierdza si przydatno do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazw :

Naro niki podtynkowe i listwa zamykaj ca
METPOL

w zakresie i na zasadach okre lonych w Za czniku, ktory stanowi integraln cz niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin wa no ci:
23 grudnia 2014 .

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej  «

D022

é Marek Kapron

Za cznik:
Postanowienia ogodlne i techniczne

Warszawa, 23 grudnia 2009 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8246/2009 jest nowelizacj Aprobaty Technicznej COBR ,Metalplast”
AT-06-0009/2004. Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8246/2009 zawiera 17 stron. Tekst tego
dokumentu kopiowa mo na tylko w cao ci. Publikowanie lub rozpowszechnianie w ka dej innej formie
fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej
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1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB s naro niki podtynkowe i listwa zamykaj ca
METPOL, produkowane przez firmy: METPOL Sp. z 0.0., ul. Szyszkowa 6, 62-002 SUCHY
LAS oraz OLMET, ul. Krzemowa 7, 19-300 E K.

Aprobata Techniczna obejmuje nast puj cy asortyment wyrobdw:

naro niki rbwnoramienne perforowane — aluminiowe, stalowe i z PVC-U (rys. 1),

naro niki nierownoramienne perforowane — aluminiowe, stalowe i z PVC-U (rys. 2),

naro nik do ukow perforowany — aluminiowy (rys. 3),

naro niki rozwartok tne perforowane — aluminiowe i z PVC-U (rys. 4),

naro niki z siatk — aluminiowe i z PVC-U (rys. 5),

naro niki rbwnoramienne drobnosiateczkowe — aluminiowe i stalowe (rys. 6),

naro nik do ukéw perforowany z PVC-U (rys. 7),

listwa zamykaj ca,J” z PVC-U (rys. 8).

Naro niki podtynkowe wykonuje si z ta m o grubo ci 0,3 + 0,5 mm: stalowej
ocynkowanej ogniowo, stalowej odpornej na korozj , aluminiowej, oraz z PVC-U. P4 ki
naro nikow s perforowane lub wykonane w formie siatki, uzyskanej przez nacinanie

i rozci ganie. Naro niki rownoramienne aluminiowe i z PVC-U mog posiada tak e

dodatkow siatk z tworzywa sztucznego, przymocowan po stronie zewn trznej naro nika.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Naro niki podtynkowe METPOL przeznaczone s do wzmachiania naro y cian oraz
0 cie y okien i drzwi pokrywanych tynkami ,mokrymi” albo cian z pyt gipsowo
-kartonowych, wewn trz pomieszcze budynkéw mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego
i u yteczno ci publicznej oraz przemys owych i magazynowych. Listwa zamykaj ca ,J"
przeznaczona jest do ochrony kraw dzi p yt gipsowo-kartonowych o grubo ¢i 9,5i 12,5 mm.

Ze wzgl du na agresywno korozyjn  rodowiska naro niki podtynkowe i listw
zamykaj ¢ nale y stosowa zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 12944-2:2001, przy

czym naro niki stalowe ocynkowane stosowa nale 'y w rodowiskach o kategorii
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korozyjno ci C1 i C2, a wykonane z aluminium, stali odpornej na korozj i z PVC-U,
w rodowiskach o kategorii korozyjno ci C1, C2i C3.

Zastosowanie wyrobéw obj tych Aprobat powinno by zgodne z projektem
technicznym, w ktéorym uwzgl dniono wymagania wyst puj ce w Polskich Normach
i przepisach budowlanych, wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej oraz informacje
Producenta dotycz ce warunkow stosowania naro nikéw podtynkowych i listwy zamykaj cej
METPOL.

3.WA CIWO CI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materia 'y

Wyroby obj te niniejsz Aprobat Techniczn powinny by wykonane z:
blachy lub ta my stalowej gatunku DX51D wg normy PN-EN 10327:20086,
grubo ci 0,3 + 0,5 mm, ocynkowanych pow ok Z275,
blachy lub ta my stalowej odpornej na korozj gatunku X5CrNiMol7-12-2 wg
normy PN-EN 10088-2:2007, grubo ci 0,3 + 0,5 mm,
blachy lub ta my aluminiowej gatunku EN AW-3003 wg normy PN-EN 573-3:2005
spe niaj cej wymagania normy PN-EN 485-2:2007, grubo ci 0,3 + 0,5 mm,
siatki z w 6kna szklanego lub polipropylenowej, dopuszczonych do obrotu,
polichlorku winylu (PVC-U), zgodnego z norm PN-EN I1SO 1163-1:2000.

3.2. Wyroby

3.2.1. Wygl d zewn trzny. Powierzchnie naro nikdw podtynkowych i listwy
zamykaj cej powinny by rowne i gadkie, bez p kni , zadzioréw i ostrych kraw dzi.
Naro niki wykonane z blachy stalowej zwyk ej w glowej powinny by obustronnie pokryte

ci g pow oka cynku, bez zniszcze irozwarstwie widocznych nieuzbrojonym okiem.

3.2.2. Ksztat, wymiary i tolerancje. Ksztat oraz podstawowe wymiary naro nikéw
i listwy powinny by zgodne z rysunkami 1 + 8. Odchy ki wymiarow nietolerowanych powinny

by w klasie zgrubnej C wg normy PN-EN 22768-1:1999.

3.2.3. Prostoliniowo . Odchy ka od prostoliniowo ci naro nikow i listwy okre lona wg

normy PN-EN 13658-1:2005 nie powinna by wi ksza od L/400.
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3.2.4. Odporno na oddzia ywanie zapraw. Powierzchnie metalowych naro nikow
podtynkowych poddanych oddzia ywaniu zapraw: cementowej, wapiennej i gipsowej oraz
klej cej w warunkach powietrzno-suchych oraz warunkach zawilgocenia, nie powinny ulec
zmianie (brak chropowato ci, w eréw i br zowych plam). Zespolenie siatki z w dékna
szklanego lub polipropylenu z naro nikiem powinno by odporne na oddzia ywanie
powy szych zapraw i po przeprowadzonej prébie siatka powinna by po czona w trway

sposOb na ca ej powierzchni naro nika.

3.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne wyrobéw ze stal i zwykej. Naro niki
podtynkowe wykonane ze stali zwyk ej w glowej powinny by pokryte pow ok cynku Z275
0 grubo ci nominalnej nie mniejszej ni 19 um po ka dej stronie, spe niaj cej wymagania

okre lone w normie PN-EN 10152:2009.

3.2.6. Temperatura mi knienia wyrobéw z PVC-U. Temperatura mi knienia wg

Vicata nie powinna by ni szani 75 °C.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Naro niki podtynkowe i listwa zamykaj ca METPOL powinny by dostarczane
w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane, w sposéb
zapewniaj cy niezmienno ich wa ciwo ci technicznych. Na ka dym opakowaniu powinny
by umieszczone co najmniej nast puj ce dane:

- nazwa wyrobu,

- nazwa i adres Producenta,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8246/2009,

- numer i data wystawienia deklaracji zgodno ci,

- dugo listwy,

- znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by  zgodny
Z rozporz dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).
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5. OCENA ZGODNO CI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mog by wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadaj cym jego wa ciwo ciom u ytkowym
i przeznaczeniu, je eli producent dokona oceny zgodno ci, wyda krajowa deklaracj
zgodno ci z Aprobat Techniczn ITB AT-15-8246/2009 i oznakowa wyr6b znakiem
budowlanym, zgodnie z obowi zuj cymi przepisami.

Zgodnie z rozporz dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobow deklarowania zgodno ci wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodno ci wyrobu
obj tego Aprobat Techniczn ITB AT-15-8246/2009 dokonuje producent, stosuj ¢ system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodno ci, producent mo e wystawi krajow
deklaracje zgodno ci z Aprobat Techniczna ITB AT-15-8246/2009 na podstawie:

1) wst pnego badania typu przeprowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie

2) zak adowej kontroli produkciji.

5.2. Wst pne badanie typu

Wst pne badanie typu jest badaniem potwierdzaj cym wymagane wa ciwo Ci
techniczno-u ytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wst pne badanie typu naro nikéw podtynkowych i listwy obejmuje:

prostoliniowo

odporno  na oddzia ywanie zapraw,

zabezpieczenie antykorozyjne wyrobow ze stali zwyk €j,

temperatur mi knienia wyrobéw z PVC-U.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej by y podstaw do ustalenia wa ciwo ci

techniczno-u ytkowych wyrobu, stanowi wst pne badanie typu w ocenie zgodno ci.
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5.3. Zak adowa kontrola produkciji

Zak adowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacj isprawdzenie wyrobéw sk adowych i materia 6w,

2) kontrol i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow
(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem bada oraz
wed ug zasad i procedur okre lonych w dokumentacji zak adowej kontroli produkciji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzaj cych do uzyskania wyrobéw
0 wymaganych w a ciwo ciach.

Kontrola produkcji powinna zapewni , e wyrob jest zgodny z Aprobat Techniczn
ITB AT-15-8246/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny by systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdza , e wyrdb spe nia kryteria oceny zgodno ci.
Ka da partia wyrobow powinna by jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze bada

i dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program bada . Program bada obejmuje:
a) badania bie ce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania bie ce. Badania bie ce obejmuj sprawdzenie:
a) wygl du zewn trznego,

b) kszta tu, wymiardw i toleranciji.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuj sprawdzenie odporno ci

naro nikéw na oddzia ywanie zapraw.

5.5. Cz stotliwo bada

Badania bie ce powinny by prowadzone zgodnie z ustalonym planem bada , ale
nie rzadziej ni dla ka dej partii wyrobow. Wielko  partii wyrobéw powinna by okre lona
w dokumentacji zak adowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by wykonywane nie rzadziej ni raz na 3 lata.
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5.6. Metody bada

5.6.1. Sprawdzenie wygl du zewn trznego. Wygl d zewn trzny naro nikdw i listwy
ocenia nale y wizualnie wg wymogow normy PN-EN 13018:2004, na zgodno  z wymaganiami
p.3.2.1.

5.6.2. Sprawdzenie ksztatu i wymiardw. Ksztat naro nikbw i listwy nale y
sprawdzi wizualnie i poréwna z rysunkami 1 + 8. Wymiary nale y sprawdzi za pomoc

przyrz déw pomiarowych zapewniaj cych uzyskanie wymaganej dok adno ci pomiaréw.

5.6.3. Sprawdzenie prostoliniowo  ci. Sprawdzenie nale y przeprowadzi zgodnie

znorm PN-EN 13658-1:2005 i porowna z wymaganiami okre lonymiw p. 3.2.3.

5.6.4. Sprawdzenie odporno ci na oddziaywanie zapraw. Probki naro nikow
podtynkowych dugo ci co najmniej 100 mm pokrywa si  zaprawami tynkarskimi:
cementow , wapienn , gipsow oraz klej ¢ , przeznaczon do styropianu. Nale y wykona
po dwie serie probek z ka dym rodzajem zaprawy. Jedn seri probek nale y przechowywa
W pomieszczeniu o temperaturze powietrza +15°C ++25°C i wilgotno ci wzgl dnej
powietrza 70 % przez 28 dni, a drug seri , po utwardzeniu zapraw przez 24 godz., nale y
zanurzy w wodzie nag boko ci 50 mm na hast pne 96 godz.

Ocenia si  zmiany wygl du powierzchni naro nikbw oraz stan zespolenia siatki
z naro nikiem wyrobéw eksponowanych w warunkach powietrzno-suchych oraz

w warunkach zawilgocenia.

5.6.5. Sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego. Sprawdzenie grubo ci
pow oki cynku pokrywaj cej naro niki wykonane ze zwykej stali w glowej nale y
przeprowadzi zgodnie z norm PN-EN ISO 2178:1998 i poréwna 2z wymaganiami
okre lonymiw p. 3.2.5.

5.6.6. Sprawdzenie temperatury mi knienia Vicata. @ Sprawdzenie nale y
przeprowadzi metod Vicata (VST) wed ug normy PN-EN ISO 306:2006, na zgodno
Z wymaganiami p. 3.2.6.

5.7. Pobieranie prébek do bada

Prébki do bada nale y pobiera zgodnie z norm PN-N-03010:1983.
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5.8. Ocena wynikéw bada

Wyprodukowany wyrdb nale y uzna za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, je eli wyniki wszystkich bada s pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8246/2009 zast puje Aprobat Techniczn
COBR ,Metalplast” AT-06-0009/2004.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8246/2009 jest dokumentem stwierdzaj cym
przydatno  naro nikbw podtynkowych i listwy zamykaj cej METPOL do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikaj cym z postanowie Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mog by wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadaj cym ich wa ciwo ciom u ytkowym
i przeznaczeniu, je eli producent dokona oceny zgodno ci, wyda krajow deklaracj
zgodno ci z Aprobat Techniczn ITB AT-15-8246/2009 i oznakowa wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowi zuj cymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnie wynikaj cych z przepisow
0 ochronie wasno ci przemys owej, a W szczegollno ci obwieszczenia Marsza ka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie og oszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo w asno ci przemys owej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117
+ zmiany — Dz. U. Nr 33/2004, poz. 286). Zapewnienie tych uprawnie nale y do
obowi zkow korzystaj cych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydaj c Aprobat Techniczn nie bierze odpowiedzialno ci za ewentualne

naruszenie praw wy cznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producentéw naro nikéw podtynkowych
i listwy zamykaj cej METPOL od odpowiedzialno ci za wa ciw jako  wyrobow oraz

wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialno ci za w a ciwe ich zastosowanie.
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6.6. W tre ci wydawanych prospektdéw i og osze oraz innych dokumentéw zwi zanych

Z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie naro nikéw podtynkowych i listwy

zamykaj cej METPOL nale y zamieszcza informacj o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-8246/2009.

7. TERMIN WA NO CI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8246/2009 wa na jest do 23 grudnia 2014 r.

Wa no Aprobaty Technicznej ITB mo e by przed u ona na kolejne okresy, je eli jej

Whioskodaweca lub formalny nast pca wyst pi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie p6é niej ni 3 miesi ce przed up ywem terminu wa no ci tego

dokumentu.

Normy i dokumenty zwi

PN-EN 485-2:2007

PN-EN 573-3:2005

PN-EN 10088-2:2007

PN-EN 10152:2009

PN-EN 10327:2006

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Zzane

Aluminium i stopy aluminium. Blachy, ta my i pyty. Cz 2:
W asno ci mechaniczne

Aluminium i stopy aluminium. Skad chemiczny i rodzaje
wyrobow przerobionych plastycznie. Cz 3: Sk ad chemiczny

Stale odporne na korozj . Cz 2: Warunki techniczne dostawy
blach i ta m ze stali nierdzewnych ogdlnego przeznaczenia
Wyroby p askie stalowe walcowane na zimno ocynkowane
elektrolitycznie do obrébki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy

Ta my i blachy ze stali niskow glowych powlekane ogniowo
w sposéb ci gy do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy
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PN-EN 13018:2004

PN-EN 13658-1:2005

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 306:2006

PN-EN ISO 1163-1:2000

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-N-03010:1983

Raporty z bada i oceny

Badania nieniszcz ce. Badania wizualne. Zasady ogolne

Listwy metalowe i obrze a. Definicje, wymagania i metody
bada .Cz 1: Tynkowanie wewn trz pomieszcze

Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i k towych
bez indywidualnych oznacze tolerancji

Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczanie
temperatury mi knienia metod Vicata (VST)

Tworzywa sztuczne. Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu)
(PVC-U) do formowania wtryskowego i wytaczania. System
oznaczenia i podstawa do klasyfikaciji

Pow oki niemagnetyczne na podo u magnetycznym. Pomiar
grubo ci pow ok. Metoda magnetyczna

Farby i lakiery. Ochrona przed korozj konstrukcji stalowych za
pomoc ochronnych systeméw malarskich. Cz 2: Klasyfikacja
rodowisk

Statystyczna kontrola jako ci. Losowy wybor jednostek produktu
do prébki

Raport z bada nr LOW/684.1/A/2009. Naro niki podtynkowe i listwa zamykaj ca METPOL.

Laboratorium Oku i lusarki Budowlanej, ITB Oddzia Wielkopolski — Pozna , ul. Taczaka 12.
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Rys. Naro niki nierbwnoramienne perforowane — aluminiowe, stalowe i z PVC-U ....... 14
Rys. Naro nik do ukdéw perforowany — aluminioWy ..........ccccceeeiiiiiiiiiiiiie e, 14
Rys. Naro niki rozwartok tne perforowane — aluminiowe z i PVC-U ...........ccceevvnnnen. 15
Rys. Naro niki rownoramienne z siatk — aluminiowe iz PVC-U .......ccccoooeveiiviiinnnnnnn. 15
Rys. Naro niki rownoramienne drobnosiateczkowe — aluminiowe i z PVC- U.............. 16
Rys. Naro nik do ukéw perforowany z PVC-U ...........iiiiiiiiiiiieecee e, 16
Rys. Listwa zamykaj €a ,J”" ZPVC-U ... 17
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Poz. Materia Wymiar A, mm
1 | aluminium 20,22,23
2 | stal ocynkowana 24
3 |PVC-U 21,5
4 | stal odporna na korozj 23

Rys. 1. Naro niki rownoramienne perforowane — aluminiowe, stalowe i z PVC-U
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Rys. 2. Naro niki nieréwnoramienne perforowane — aluminiowe i z PVC-U

Rys. 3. Naro nik do ukow perforowany — aluminiowy
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Rys. 4. Naro niki rozwartok tne perforowane — aluminiowe i z PVC-U

AXxB=50x90, 70 x 70, 80 x 120, 100 x 100, 100 x 150, 100 x 230 mm

Rys. 5. Naro niki rGwnoramienne z siatk — aluminiowe i z PVC-U
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A=28i32mm

Rys. 6. Naro niki rownoramienne drobnosiateczkowe — aluminiowe i stalowe

Rys. 7. Naro nik do ukoéw perforowany z PVC-U
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A=95i12,5mm

Rys. 8. Listwa zamykaj ca ,J” z PVC-U



